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7 Passfederverbindungen nach DIN 6892

{ 4 WN3 Passfederberechnung nach DIN 6892:2012 - 6892.. — O x Die WN3-Software berechnet die Tragfahigkeit ei-
Datei Bearbeiten Ansicht CAD Datenbank Dokument OLE  Hilfe ner Paffederverbindung nach DIN 6892. Die
Abmessungen der Palfedern nach DIN 6885 und
ANSI B17.1 sowie Werkstoffkennwerte  fir
Passfeder, Welle und Nabe kénnen aus den
integrierten Daten-banken Ubernommen werden. Als
Ergebnis kdénnen Textausdruck, Tabelle,
Zeichnungen von Passfeder, Wellennut und
Nabennut ausgegeben werden.

| Vorauslegung
In der Vorauslegung kénnen Sie sich aus Nenn-
drehmoment, Streckgrenze von Wellen- und Naben-
- werkstoff und Anwendungsfaktor den Wellendurch-
messer berechnen lassen und eine geeignete Pass-
feder aus der Datenbank wahlen.
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| Berechnung
S P T W | In der Nachrechnung nach DIN 6892 werden zu-
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Passfeder AB18x11x100 DIN 6885-1 Fehlermeldungen:
Wellendurchmesser d1 |GGI HE/ré Warnung: Itr = 1.3%d
Fehler : Seqg<1 (0,65 Welle)
Last
Nenndrehmoment TN 1950
Maximales Drehmoment Tmax 2900
Zusatzl. Biegemoment Mbmax Q
Anwendungsfaktor KA 1,75
Lastwechselfaktor ¥ 0,50
WERKSTOFF Welle Nabe FPassfeder
Werkstoff 1C45 18CrNiMo7-6 17CriiM o6
Streckgrenze Re 370 685 835
Zuldssige Flichenpressung pzul 481 1182 1056
Berechnung Welle Nabe Passfeder
Aquivalente wirks.Flichenpressung peq| 367 323 36T
Max.wirks. Flachenpressung pmax 379 3339 379
Min.Tragende Hohe tr 3,68 4,12 7,80
Sicherheiten Welle Nabe Passfeder
Sicherheit W pzul/peq 0,65 1,80 1,44
Sicherheit fL“pzul/pmax 1,50 5,23 4,18
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Menndrehmament TH N Teq=THN " K4
Mavimales Drehmoment Tras 3300 Nrm <
maw. Biegemoment Welle Mbrnaw 0 MNr £
Anwendungsfaktor k& 1.75 < K 7 Teq=TH " kA
Lastverteilungsfaktor K lambda 1.32 <
ReibschiuBfaktor KRmax 0,74 KReq 0.82 ¢
Lastwechselfaktor fwd 0.5 < MNw 1EB Faed 7

5 eq = plim * fw / peq
welle Mabe Passfeder S max = plim * [L # prax

Lastspitzenhaufighzitsfaktor fL 1.5 15 15 ¢ MWL 500 L

Nrn < lb-in Calc

Ok | Abbrechen Hiffs

Passfederdatenbank

Zum Lieferumfang von WN3 gehdrt eine Datenbank,
die alle Abmessungen von Passfedern nach DIN
6885 (Blatt 1..3) und ANSI B17.1 enthalt. Die
Datenbank kann vom Anwender erweitert werden.
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w |« | | e | suhen  weersuchen "o ok [ abbrechen |

TP [eReT [HocH [pivon  [orsis BW W [Tw_sew |8
¥ 1 18 11 s8 s 18 7 0.z
B 2 18 11 s8 18 8 0,2
H 3 20 8 =3 20 5,4 0,2
B 1 20 12 =3 20 7,5 0,2
H F 20 12 =3 75 20 8 0,2
1 3 22 9 75 85 22 € 0,2
Il 1 22 14 78 3 22 El 0,2
1 2 22 14 75 85 22 10 0,2
H 3 28 3 85 95 25 €2 0,2
1 1 a5 14 B85 85 25 5 0,2
H F 28 14 85 95 25 10 0,2 |
1 3 28 10 a5 110 28 €,5 0,2
H 1 28 16 a5 110 28 10 0,2
H 2 28 1€ a5 110 28 11 0,2
N 3 32 11 110 130 32 7,6 0,2
H 1 32 1z 110 130 3 11 0,2
N F 32 18 110 130 3 13 0,2
H 3 3€ 12 130 150 3 8,3 0,2
N 1 36 130 150 3€ 12 0,2
H 2 3€ 130 150 3 12,7 a,3
N 1 a0 150 170 a0 13 0,2
: 2 40 22 150 170 40 14 a,3

Werkstoffdatenbank

Die Werkstoffe fir Welle, Nabe und Passfeder kon-
nen aus einer integrierten Datenbank gewahlt wer-
den, alternativ ist auch ein Zugriff auf die WST1-
Datenbank mdglich.

Ausdruck

Die Ergebnisse der Berechnung kann man auf Bild-
schirm, Drucker, als Textdatei und HTML-Datei aus-
geben, oder in ein Excel-Arbeitsblatt Gbernehmen.

CAD-Schnittstelle

Passfederzeichnungen und Tabellen mit
Berechnungsergebnissen kénnen Sie Uber DXF-
oder IGES-Schnittstelle direkt in CAD Ubernehmen.

Lieferumfang

Berechnungsprogramm  mit  Benutzerhandbuch
(pdf), Datenbankdateien und Berechnungsbeispiele,
Konformitatserklarung, Lizenzvertrag fir zeitlich un-
begrenztes Nutzungsrecht mit Update-Berechtigung.

Systemvoraussetzungen
WN3 gibt es als 32-bit und 64-bit Applikation fir
Windows 11, Windows 10, Windows 7.

Gewabhrleistung

HEXAGON dbernimmt eine Garantie von 24 Mona-
ten dafir, dal die Software die genannten Funktio-
nen erfillt.



